
3 E
*  s s

I T  E :
. ö  i 6

9* €E
* t * ' > : j

$  s :  s !
O n ' !  r  C

*  ä  e B '

i :  trg
S !  e s s
f ;  s6$ i '
; ! t  e i  r
S F e ' H ö B" ö s  = :

;:.si$t
o  ü h b  t  X

;  E B  e s F

sssFRt
3  E  b  ü =  Q
o ! o o o d

Posit ion 1 and 2 morked with :
Heot  Number
Art ic le Number
Moter iol  (DlN Number)
Monuf octurer
Product ion Dote

u p  t o l . . . 6  |  . 3 0  1 . . . 1 2 0 1 . . . 4 0 0 1

* noch dem Schweissen
ouf A40H7 oufreiben
* after welding f inol
moch in ing  to  A40H7
**  min .  17mm Einschroubt ie fe
**  min .  17mm Screw penet ro t ion

Product Contocted Surfoce Ro<O.Bum
Non Product Contocted Surfoce Ro)0.8um v'{u)

1 O-Ring 5 EPDM 0 1 . 2 4 0 . t N G . 8 P . 0

1 Security Ring 1 . 4 3 0 1 02.N32.00.A2.0

1 l ngo ld  Nu t J 1 . 4 3 0 1 c6 .240 .L22 .01 .0

1 l n n a l A  D l '  ' n 2 1 . 4 4 3 5 c7.240.047.35.0

1 lngold Nozzle 1 1 . 4 4 3 5 tG.240.N47.35 .0

Stueck Benennung Pos. Moterial Masse od.
Zeichnungs-Nr. Artikel-Nl UG Nr. od. Wkz.Nr-

od. Bemerkungen

L , / G2 Beorbeitungsongoben noch VSM 10231 (lSO 1302):
Sponobnehmende Beorbeitung ist:  I  Oberf loechen-Rouheiten Ro:
f r g i  o b t i g o t o r i s c h  v e r b o t . e n l  K / o r . "  l N l o t  N 9 l  N 8 t  N 7 t  N 6 t  N 5 t  N 4 t  N 3 t  N e t  N Lv v g

Projektior

-1rA'r=v
Gewicht

kgr/stck.

Alle schorfen Konten gebrochen !
Guss-,Press- u.o. Grote entorotet !

Toleronzen fuer nicht spez. tolerierte

Mosse Winkel
Mosstob

4 /'-\

l : 1

Gez. 1 11 2 . 0 KC
Gepr.

Ceroete Typ
Sfro ioht  lnaold Nozz le Sec.  L :48
DM 40 tG.240.sNP.35.0

Ordner
/^,/\//\? RAq_ qyqTtrl\/q

J I J I L ] V I JI I J I I  t r ' I > I'\ 44y 81s6 wir (zH), tm Londbüet 1 232048- 2


