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Posi t ion 1 ond 2 morked wi th :
Heo t  Number
Art ic le  Number
Moter io l  (DlN Number)
Monufacturer
Product ion Dote

u p  t o l . . . 6  |  . . . 3 0  1 . . . 1 2 0 1 . . . 4 0 0  |

*  noch dem Schweissen
ouf  @25H7 oufre iben
* of ter  weld ing f ina l
mochin ing to ö25H7

** min.  15mm Einschroubt iefe
**  min.  1Smm Screw penetrot ion

Product Contocted Surface Ro<O.Bum
Non Product Contocted Surfoce Rot?.8um v'{u)

1 O-R ing 5 EPDM 01 .z25 . tNG.EP.O
Q a a t , r i l '  P . i n n 1 . 4 3 0 1 0 2 . 2 2 5 . t N G . 1  0 . 0

l ngo ld  Nu t 3 1 . 4 3 0 1 c6 .225 .L22 .01 .0

lngold Plug 2 1 . 4 4 3 5 c7.225.047.35 .0

lngold Nozzle 1 1.4435 tG.225.047.35 .0
Slueck Benennung Pos Materiol Mosse od.

Zeichnungs-Nr Artikel-Nr, UG Nr. od. Wkz.Nr.
od. Bemerkungen

G 1G2 Beorbeitungsongoben noch VSM 10231 (lS0 1302):
Sponobnehmende Beorbeitung ist:  lOberf loechen-Rauheiten Ro:
f r e , i  o b l i g o t o r i s c h  v e r b o t . e n l  K i o " " "  l N 1 0 l  N 9 l  N 8 l  N 7 l  N 6 l  N 5 t N 4 t  N 3 l  N A t  N 1v v g

Projektion

ilö<r \r/

Gewicht

kg/stck.

Alle schorfen Konten gebrochen !

Guss-,Press- u.o. Grate entqrotet !

Toleronzen fuer nicht spez. tolerierte
Mosse Winkel

Mosstob

l : 1

3 1 . 3 . 0 4 HB
Gepr.

Geroete Typ
Stro ioh f  lnoo le l  Nozz le  Sec .  L :46
DM 25 tG.225.SKP.35.0

Ordner W P, P ? ;,?j',P !.!^,H;t, ^ -  a  4  t  -

z J n  t ' f J - z


