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Heat Number | |
Article Number = - | 002
Material (DIN Number)
Manufacturer 007
Production Date /
006
T \ 003
S 008
N N
T oz NJ% 005
—— | 001
DA
#Dxs #DA Z¢H1 | H2 H | **H | * Flange compl. CLAMP | ***(P0s.002)
ISO DNO8 213.5x1.6 | 875 50 | 30.0 25 ZT1.708.64A.025.35.0 234 72.215.000.05.0
275 50 |43.0 38 | Z1.Z08.64A.038.35.0 B34 72.715.000.05.0
ISO DN10 217.2x1.6 | 875 5.0 |30.0 25 ZT1.710.64A.025.35.0 234 72.715.000.05.0
275 50 |43.0 38 | Z1.Z10.64A.038.35.0 234 /2.715.000.05.0
ISO DN15 221.3x1.6 | 875 5.0 |30.0 25 ZT1.715.64A.025.35.0 234 72.715.000.05.0
275 50 |43.0 38 | ZT.Z15.64A.038.35.0 234 72.715.000.05.0
ISO DN20 226.9x1.6 | 290 50 |30.0 25 Z7.720.64A.025.35.0 250.5 |Z2.725.000.05.0
290 50 |43.0 38 | Z1.720.64A.038.35.0 250.5 | 72.725.000.05.0
ISO DN25 833.7x2.0 | 290 5.0 | 30.0 25 Z1.225.64A.025.35.0 850.5 |Z72.725.000.05.0
290 50 |43.0 38 | Z1.725.64A.038.35.0 250.5 |Z2.725.000.05.0
ISO DN32 242.4x2.0 | #105| 9.5 | 34.5 25 ZT1.232.64A.025.35.0 264 /2.740.000.05.0
2105| 9.5 |47.5 38 Z1.232.64A.038.35.0 264 /2.740.000.05.0
ISO DN40 248.3x2.0 | #105| 9.5 | 34.5 25 Z1.740.64A.025.35.0 P64 /2.740.000.05.0
2105| 9.5 | 60.5 &1 /Z1.740.64A.051.35.0 264 72.740.000.05.0
ISO DN50 260.3x2.0 | 130 | 9.5 | 34.5 25 Z1.750.64A.025.35.0 291 B0.Z50.AC64.35.0
2130 | 9.5 | 60.5 51 Z1.2750.64A.051.35.0 291 B0O.Z50.AC64.35.0
ISO DN65 276.1x2.0 | 8146 10 35 25 ZT1.765.64A.025.35.0 2106 B0.Z765.AC64.35.0
2146 | 10 61 51 /1.765.64A.051.35.0 2106 B0O.Z65.AC64.35.0
DN8O #88.9x2.3 | 175 10 35 25 Z71.780.64A.025.35.0 2119 B0.780.AC64.35.0
2175 10 61 51 ZT.780.64A.051.35.0 2119 B0.Z80.AC64.35.0
DN100 |(2114.3x2.3| #1851 10 35 25 ZT7.7100.64A.025.35.0 @144 BO.Z100.AC64.35.0
2185| 10 61 51 |Z7.2100.64A.051.35.0 @144 BO.Z100.AC64.35.0

Produktebriihrte Oberfldche Ra<0.6um,

elektropoliert

*#*% Ab Grosse ISO DN 50 Anschluss mit Bundflanschadapter

*k

*

Pos.3, Pos.4 und Pos.8 sind nicht im Flansch kompl. enthalten.

Flansch mit Schrdge auf Anfrage erhdltlich unter Angabe von B. SpezialhShen auf Anfrage

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung mit allen Beilagen, die dem
Empfanger personlich anvertraut sind, verbleibt jederzeit bei der Firma
BBS—-Systems AG. Ohne unsere schriftliche Genehmigung diirfen sie weder
kopiert oder vervielfdltig, noch Drittpersonen mitgeteilt oder zuganglich
gemacht, noch darf danach fiir Dritte fabriziert werden

O—Ring 8 | EPDM O1.NXX.00.EP.O
Hutmutter 7 A2 17.MXX.XX.A2.0
Federring 6 |A2 12.MXX.XX.A2.0
Gewindestift 5 |AZ2 T4.MXXXX.A2.0
Bundstutzen 4 1.4435 B3.UXX.64A.35.0
Bundflanschadapter 3 | 1.4435 BO.ZXX.AC64.35.0
Klammerhalbschalen 2 1.4301 Z2.7XX.000.05.0
Nutblockflansch 1 1.4435 ZT.ZXX.64A.0XX.35.0
Stueck Benennung Pos. Material e e Artikel—Nr. = Néé;g}kﬂgzé’;” :
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